Vorteile

Druckluft
@ Praktisch wartungsfrei

Anwendungsbereiche

DuroSpray® DS Ortho3040 ist ein schnell trocknen-
der Premium-Kontaktklebstoff, frei von Toluol.
Speziell entwickelt fiir die langlebige Verklebung
von Echtleder voll und perforiert, EVA, Kork, Tex-
tilien, PUR / PIR, Kunststoffe, Carbon, Mikrofaser,
Pelotten, Schaumstoffe, Watte, Bezugsstoffe, Deck-
stoffe, Aluminium, GFK, uvm.

Der Anfangstack ist ideal fiir die Verklebung weicher
und fester Materialien. Durch den feinen Spriihauf-
trag mit einem enorm hohen Feststoffanteil vermeiden
Sie den Klebstoffdurchschlag auch bei sehr empfind-
lichen Decklagen, wie z.B. Alcantara oder Microfaser.

Spezifikation

@ Offene Zeit: bis zu 2 Stunden
@ Reaktivierbar mit Warme
O Auftragsfliche: 15-17m’ je kg

Anm: tatsachlicher Verbrauch hangt von der

@ Basis: Synthetisches Polymer

O Gesamtfeststoffanteil: 25-27%

@ Abluftzeit: 3-6 Minuten, abhingig
von Temperatur und Luftfeuchtigkeit

@ Schnelle, einfache und prazise Verarbeitung
@ Tragbares System ohne Strom/

Oberflachenbeschaffenheit ab
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DS Ortho3040

Speziell fur Materialien in der
Orthopadie-Einlagenherstellung entwickelt

@ Kein Umfllen von Klebstoff

@ Kurze Abluftzeit und sehr geruchsarm

duro®
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@ Weniger Verbrauch und reduzierte Losemittelfreiset-
zung gegeniiber konventionellen Klebstoffsystemen.

Die Oberflachen mussen, wie bei allen Klebstoffen
Ublich, schmutz-, staub- und fettfrei sein. Fur die
Vorreinigung der Flachen nicht fettendes Losemittel
z.B. ASK IPA-Reiniger verwenden.

DuroSpray® DS Ortho3040 immer unter Anwen-
dungsbedingungen testen, um die Eignung sicher-
zustellen, bevor Sie das Produkt in Ihrer Produktion
einsetzen. Der Klebstoff ist immer beidseitig aufzu-
tragen. NICHT EMPFOHLEN fir weichmacherhaltige
Materialien.

Bei Riickfragen zur Anwendung oder Sondermateri-
alien beraten wir Sie gerne. Kontaktieren Sie unser
Expertenteam.

Schadstoffgepriift
und zertifiziert
durch Priif- und

Forschungsinstitut

Pirmasens

SG

SCHADSTOFFGEPRUFT

@ Kleber in entflammbaren Lose-/

Treibmittel

@ Farbe: hell/natur

Handhabung | Lagerung | Entsorgung

@ Vor dem Einsatz Sicherheits-
datenblatt beachten

@ Nicht tiber +50 °C lagern und
direktem Sonnenlicht aussetzen

@ Lagerzeit: 15 Monate

@ GebindegroRe: 22 Liter/ 13,4 kg
und 500 ml Spraydose

@ Nur restentleerte Behalter nach
ortlichen Bestimmungen entsorgen

@ Optimale Klebe-Ergebnisse bei +18 °C
von Klebstoff, Umgebung und Substrat

O Anwendungstemperatur:
mind. +10°C/max. +40°C

@ Wihrend der Anwendung Behalter
und Schlauch nicht auf Betonboden
lagern, da Kalte Auswirkung auf das
Verhalten des Klebstoffes hat

® Nach dem AnschlieBen Ventil
stets offen und Schlauch unter
Druck halten

@ Vor dem Abklemmen Schlauch
drucklos machen

@ Schlauch sofort an neuen Behalter
anschlieBen, um das Austrocknen
des Klebstoffes zu verhindern
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bzw. recyceln

@ Nachdem der Behilter entleert
wurde, Ventil ganz 6ffnen; am
drucklosen Behélter vorgestanzte
Berstscheibe mit funkenfreiem
Werkzeug aufschlagen.

© 2021 by ASK | Angaben ohne Gewihr.
Dr.l..lckfehler und technische
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1 Es obliegt dem Anwender stets durch Testverklebung die anwendungsbezogene Eignung zu prifen. Die zu klebenden Oberflachen vorbereiten
und sicherstellen, dass beide Kontaktflichen sauber, staub- und fettfrei sind. Flir eventuelle Haftungsoptimierung schleifen Sie die Oberflache an.
Fur die Reinigung verwenden Sie einen nicht riickfettenden Lésungsreiniger z.B. ASK IPA-Reiniger, vermeiden Sie eine zu starke Benetzung durch
den Reiniger, dieser muss vor der Verklebung vollig abtrocknen. Bitte unbedingt die Herstellerangaben der zu verklebenden Materialien beachten
und ggfs. ASK zur Beratung kontaktieren!

2 Um ein gleichmaf3ig feines Spriihbild zu erhalten, die Sprihpistole nur so weit 6ffnen, bis eine Spriihstrahlbreite von ca. 10 cm bei einem
Abstand zur Flache von 10 - 15 cm erreicht ist. In diesem Abstand zur Flache, den Klebstoff ohne zu schwenken ziigig und mit konstanter
Geschwindigkeit auftragen. Bei jedem Richtungswechsel den Pistolenhebel kurz loslassen um unnétigen Klebstoffverbrauch zu vermeiden. Fir
weitere Informationen zur Handhabung beachten Sie bitte die Bedienungsanleitung VMT, welche Sie auch auf unserer Webseite herunterladen
kénnen: https://www.ask-klebstoffe.de/produkte/datenblaetter/bedienungsanleitungen/

3 Saugende Materialien sollten vorzugsweise mit einer Klebstoffschicht abgesperrt werden. Nach dem Abliiften den eigentlichen Klebstoff-
auftrag aufbringen. Bei genligend Klebstoff bildet sich ein gleichmaRiger Glanz auf der Oberflache.

Grundsatzlich erhalten Sie immer eine bessere Klebstoffverteilung, wenn in mehreren diinnen Schichten, anstatt einem satten Auftrag eingespriht
wird. Haben Sie versehentlich einmal zu viel Klebstoff aufgetragen (Pflitzenbildung), verlangern Sie die Abliiftzeit um einige Minuten und prifen vor
dem Zusammenfligen der Materialien, dass der Klebstoff komplett abgeliiftet ist und kein Losemittel eingeschlossen wird.

4 Nach dem Aufspriihen den Klebstoff Abliiften lassen, ca. 3- 6 Minuten (Zeiten kénnen je nach Luftfeuchtigkeit und Temperatur unterschiedlich sein).
Bei saugenden Substraten die einen hoheren Klebstoffauftrag erfordern, konnen sich die AblUftzeiten entsprechend verléangern. Den Trocknungszustand
dabei mit dem Handrlcken prifen. Die Oberflache sollte klebrig bzw. stumpf sein, der Kleber sollte jedoch nicht auf die Haut Gbergehen. Die Sub-
strate richtig positionieren und mit angemessenem Druck zusammendriicken. Wobei Sie von der Mitte nach auBen vorgehen. Je hoher der Druck,
umso hoher die Festigkeit. Repositionieren der Materialien, nach Kontakt der Klebstoffflachen, ist nicht mehr moéglich!

Der Klebstoff kann mit Warmezufuhr reaktiviert werden.

5 Verklebungen, welche unter Spannung stehen oder stark beanspruchte Verklebungen (Kunststoffkern), erfolgen grundsatzlich auf Eigenver-
antwortung des Anwenders. Solche Anwendungen bendétigen mehrere Kleberschichten pro Seite, eine sehr sorgféltige Verarbeitungsweise, sowie
optimalen Anpressdruck.

6 Sofortiges Weiterbearbeitenist moglich. Allerdings wird die Endfestigkeit nach 24-48 Stunden erreicht, je nach Temperatur und Luftfeuchtigkeit.
Die endgiiltige Aushartung ist nach ca. 7 Tagen abgeschlossen.

Bei Fragen oder Unklarheiten nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf: Tel: +49 2773 740 89-0 - Wir beraten Sie gerne.

Hinweis:

Die Angaben in diesem Technischen Datenblatt sowie unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgen nach
bestem Wissen. Wir Gibernehmen keinerlei Haftung flr Irrtiimer, Ungenauigkeiten, Auslassungen oder redaktionelle Fehler, sowie fiir technische
Veranderungen zwischen dem Zeitpunkt der Erstellung dieses Dokuments und dem Erwerb des Produktes. Vor der Verarbeitung muss der Anwender
die Eignung des Produktes flr die beabsichtigte Anwendung erproben. AuBerdem sollte der Anwender ASK kontaktieren, sofern er meint, dass
die ihm vorliegenden Informationen nicht ausreichen oder zusatzliche Anleitung fiir eine besondere Anwendung des Produktes erforderlich ist.
Die Angaben in diesem Datenblatt sind als unverbindliche Hinweise zu betrachten und nicht erschopfend. Neben unseren Angaben sind selbst-
verstandlich die fachlichen Vorschriften und Regelwerke von Fachverbanden und Organisationen sowie die relevanten DIN-Normen fir die zu
erbringenden Leistungen zu beachten. Es gelten ausschlieBlich unsere AGB.
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